AUTOMATIZAGCADO DE SOLDAGEM E CORTE GULLCO

SISTEMA DE CARRINHO KAT® COM TRILHO FLEXIVEL

Acessorios para o Sistema de Gullco Flex KAT®
1 - Haste Posicionadora 6 - Porta pistola

2 - Suporte para Haste semi-automatica com
3 - Grampos 4 eixos
4 - Porta pistola 7 - Controle Remoto .
semi-automatica 8 - Carrinho Auxiliar O sistema Gullco Flex KAT®

¢ utilizado mundialmente para a
automatizagdo de uma grande variedade
de aplicacdes em soldagem e corte. E
um sistema robusto, com carrinho de
deslocamento preciso para uso com
trilho flexivel, que o habilita a operar em
superficies retas ou curvas ao longo de
qualquer plano. A Gullco fabrica varios
sistemas e acessorios projetados para
uso com o sistema Flex KAT®, tornando-o
uma das mais versateis ferramenta para
automatizagéo de soldagem e corte

5 - Porta tocha de corte 9 - Grampo para Cabos
10 - Suporte Posiciondor

FLEX KAT® TRILHOS E DISPOSITIVOS PARA MONTAGEM Reforgo para Trilho

Flexivel. Sec¢des de
Aluminio extrudado,
para montage com o
trilhoflexivel Gullco
“Flex- Track” destinado
a aplicagdes com trilhos
rigidos. Fornecidos com
2438 m.

O Trilho para trabalho pesado Flex-Track é especificamente
projetado para uso com o sistema de carrinho Gullco Flex

Kat® para todas posi¢des. Flex-Track é fabricado de ago mola
temperado e pode ser facilmente acomodado para contornar
superficie curvadas. Pode se utilizar o Flex-Track em superficies
curvadas com diametros minimo 1524 mm (60”). O Trilho é
seguramente montado sobre materiais ferrosos usando suportes
magnéticos e suportes a vacuo para materiais néo ferrosos.
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Suporte para trilho a

KAT FLEX-TRACK

Trilho para trabalho Pesado “Flex-
Track” Modelo GK-192-F-54-2

Fornecido com 2438 mm de
comprimento. Os Trilhos sédo

vacuo fabricados com sistema
de engate em suas extremidades
° ° ° oL_19] permitindo abranger contornos de
c g Peso didmetros internos ou externos de
gooooooo0/00000000C0O 25 ®5 Heavy Duty: no minimo 1524 mm
o ) o o | Model GK-192-F-054-2 . ~
| El 175 Ibs/ft. (2.6 Kg/m) Outros comprimentos s&o

disponiveis sob consulta.

2.970" 3 267
(75.4 mm) (762 mm)  (67.8 mm)
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GULLCO

O sistema Gullco de carrinho KAT® é
utilizado mundialmente para automatizar
e incrementar a qualidade, garantir
repedibilidade e eficiéncia de uma ou varias
unidades de soldagem ou corte. Pistolas de
soldagem ou Tochas de corte montadas no
sistema de carrinho KAT® movimentamse
ao longo do trilho flexivel Gullco “Flex Track
na velocidade controlada com precisdo na
trajetoria e diregdo desejada. O Carrinho
Gullco Flex KAT® habilita a pistola de
soldagem ou tocha de corte a operar com
movimento preciso e estavel do inicio até

o final da operacgao, independentemente

do numero de passes ou numero de pegas
envolvidas, mantendo sempre a mesma

a qualidade e eficiéncia. Desta maneira

a inconsisténcia da habilidade humana,
dificuldade de acesso e fadiga do operador,
sao eliminados. Esta unidade é projetada
para operagdo em superficies curvadas o
quanto o trilho flexivel suportar seguindo

o contorno da pega. O sistema de rodas
auto-alinhaveis se prendem do inicio ao
final do trilho, habilitando a movimentagao
sob qualquer plano. O conjunto de rodas
ajustaveis mantém o carrinho devidamente
acomodado no trilho, permitindo que 0 mesmo
seja facilmente montado ou removido do trilho
para qualquer ponto. O acionamento positivo
do carrinho KAT® ¢é obtido de um projeto
unico no qual uma roda dentada é engatada
em canais distribuidos ao longo do trilho,
acionados por um motor de baixa tensdo com
im& permanente acoplado diretamente a um
sistema de caixa de engrenagens motriz.

SISTEMAS DE AUTOMATIZAGCAO DE
SOLDAGEM FLEX KAT®

SISTEMA DE CARRINHO AUTO-WELD

A opgéao de carrinho Kat “Auto-Weld” permite uma variedade de
programas automatizados para soldagem e corte, com ciclos
repetitivos e confiaveis. O Controlador GSP nesta unidade,
controla a diregao, velocidade e comprimento do trajeto do
carrinho sincronizando-o com um ajuste preciso de inicio e
parada de solda. Este carrinho é preparado para receber os
acessorios “Auto- Weld” (vendidos separadamente). E ideal para
aplicagdes de soldagem segmentada
Uso Tipico - Solda e de costura, onde é desejado
repetibilidade. A confiabilidade e

- precisdo deste
{ ] sistema de automatizagao de solda

- ] e corte proporcionam redugao de
Posicao [ |

Carrinho retorna em alta velocidade

custos incremento da eficiéncia e.
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SISTEMA DE CARRINHO & CABECOTE INDEXADOR

O opcional Indexador no carrinho Flex Kat utiliza o controlador
GSP que combina os parametros de movimentacéo parada e
partida, com uma precisa indexacéo da posicédo da pistola no

final da trajetéria. Este equipamento automatiza completamente e
aumenta a eficiéncia nas operagdes de soldagem de revestimento,
aspersado térmica, aplicacédo de revestimento duros etc. No final de

A plataforma Gullco “standard” de controles abrange: chaves para sentido de diregado (“forward/neutral/reverse”), partida / parada
(“run/stop), Manual / Auto & Ajuste de variaveis de programagao (onde aplicavel), e um potencidémetro para controle da velocidade de
deslocamento. Pode ser fornecido como opcional um microprocessador para proporcionar uma grande variedade de fungdes tais como
indexador, oscilagédo de solda e “auto-weld”. A fungao “opcional” selecionada, velocidade e diregdo de avancgo sao ajustados através de
um Unico controle GSP. Isto assegura altos niveis de precisédo, qualidade e confiabilidade.
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\ Ajuste de Velocidade

Modo em Movimento \
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Comando de movimento para frente

cada
Comprimento do trajeto trajetqua .
pode ser qualquer o carrinho automaticamente para e
distancia inverte a diregdo enquanto ao mesmo
l tempo é indexado a posigdoda
% fr— pistola/ tocha. O equipamento pode
ser programado para soldar ou ndo
durante a indexagao. O carrinho é
= Distancia total de Indexagéo pfeparado para répida montagem
A Haste Posicionadora = ~ 609 mm (247) Maxima. do cabecote indexador (vendido
se movimenta conforme =] IUtlllzando haste pcﬂﬁlonadora separadamente)
0 ajuste de indexagdo a =] longa de 914 mm (36”). Outros
cada final de trajeto = . comprimentos s&o disponiveis I

SISTEMA DE CARRINHO & CABECOTE

O Carrinho KAT com cabecgote oscilador, combina o movimento de
oscilagdo da pistola de soldagem, com o preciso deslocamento para
produzir uma grande variedade de “confirguragdo” de cordao de solda.
Com este opcional o controlador GSP, comanda tanto a velocidade

de deslocamento / diregdo e a movimentagéo da pistola. Isto permite
pré-ajustar parametros de oscilagdo, intervalos de tempos da operagéo
do carrinho, defasagem/partida do carrinho apds acionamento da
alimentacgao de arame. O sistema pode também ser programado
permitindo que os intervalos de parada (da oscilagdo), mantenham-se
pré-ajustados durante o periodo de oscilagdo sem paradas. O cabegote oscilador (vendido
separadamente) € uma unidade
independente que pode ter sua posigao
,WW V%W Lb W ajustada facilmente proporcionando
VYV 1 | “| varias configuracdes de oscilagdo e um

angulo mais efetivo para oscilagéo
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Neutro
Seletor de variaveis de — Comando de movimento reverso
programagao
Selecione a velocidade, tensdo e opcionas para a configuragdo do l
equipamento KAT® adequado a vossas necessidades
-~ A
FAIXAS DE VELOCIDADE VOLTAGES
MODELO FAIXAS DE VELOCIDADE MODELOQO | Alimnetagéo Elétrica
— RL 0.8 to 25.8 IMP (2 to 65.4 cm/min) ] A 42 VAC
— RM 1.5t0 51.5IPM (3.9 to 131 cm/min) — B 115 VAC
— RH 4.2 t0 139.1 IPM (10.6 to 353 cm/min) — C 230 VAC
fe——— 1481 [376.2] ——=-
Especificagoes:
Peso: 13kg.
Capacidade de carga vertical: 45 kg - -
Acionamento: Motor de ima permanente 24 NI &

VDC com caixa de engrenagem.

rﬁ 9.18 [233.2] —=
I bl

Alimentacao: 42, 115 or 230 VAC, monofasico, ol 4 N
50/60 Hz., 200 watts 1068 [271.3] [L’ A 872(2215]
De acordo com: C.S.A & Certificagdo CE : Hes D . l

s

Roda dentada motriz engata perfeitamente nos canais do trilho

O Conjunto de rodas auto-alinhaveis em “V” atuam nos dois lados do thilho...permitindo a
operacdo em qualquer plano.




